PROFILIUM®

PREMIUM SERIES

PROFILIUM®

Predpripravena pracovni smes vhodna k okamzitému
pouziti pro tryskani na pneumatickéem tryskacim zarizeni

preparing

Siroky rozsah ocelovych drti ve spojeni s technickou podporou jsou zarukou skvélych
vysledkd v procesu vzduchového tryskani.

Pracovni podminky
= Vylepseneé pracovni podminky pro operatora

Kvalita
= Optimalni profil povrchu zajisti lepsi prilnavos.
= Nizkd konduktivita/vodivost povrchu zajisti delsi Zivotnost povrchovych dprav.  diky mensi prasnosti a tim i lepsf viditelnosti pri tryskan.

= Rovnom&rna pracovni smés je zérukou trvalé vykonnosti procesu tryskdni. = Setrnéjsi dopad na Zivotni prostred.
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Sirokd nabidka vyrobk specidlné vyvinutych pro ruéni

i automatizované operace povrchove dpravy tryskanim.

PREMIOVY PRODUKT TECHNICKY DATOVY LIST K PRODUKTU PROFILIUM®
= Jedine¢na zrnitost zajistuje rovnomeérnou a efektivni Nézev produktu PRO 23 PRO 45 PRO 58
pracovni smés. Nominalni 0,71 mm 0,42 mm 0,30 mm
velikost (sito #) (#25) (#40) (#50)
= Specialni tepelna Uprava ocelovych drti je zarukou Tvrdost > 64 HRc
idealni kombinace Zivotnosti a efektivity pfi tryskan. MisEna 7,6 mini
Chemické C=0,85% _ Si=0,4% _ 0,6%=<Mn=1,2% _
TECHNICKA PODPORA slozeni S<0,05% _ P<0,05%
. . , A Vseobecny tvar Angularni
~« Kalkulace optimalizace nakladu na proces tryskant.
= Skolenf zaméstnanct primo u zakaznika.
Nahled
= Odborna technicka podpora a konzultace. produktu
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