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Predpripravena pracovni smes vhodna k okamzitému

PREMIUM SERIES

preparing

pouziti pro tryskani na tryskacich zarizenich s metacimi koly

Kvalita

= Optimalni profil povrchu zajisti lepsi prilnavost povrchu,
Nizka konduktivita/vodivost povrchu zajisti delsi Zivotnost
povrchovych tprav.

= Rovnomérna pracovni smés je zarukou trvalé vykonosti
procesu tryskani.

Vykon

Vysledky na tryskacich zarizenich s metacimi koly pri optimalné
nastavenych nakladech

v porovnani se standardni ocelovou drtf typu GH:

Naklady

= Vysoka efektivita tryskaciho procesu spolu s nizkou
spotrebou abraziva jsou zérukou vysoké nakladove
ucinnosti. Optimalni profil zajisti nizkou spotrebu natéru.

= Specialni tepelnd Uprava ocelovych drti je zérukou
idealni kombinace Zivotnosti a efektivity pri tryskan,
které soutasne setri opotrebeni tryskaciho zarizen.

Naklady procesu tryskani 350

3.00
Abraziva

= -30% spotreba = Lepsi adheze Energie 250
B Opotrebe né dily
= -20% opotiebeni stroje = NizSi spotreba barvy L Neimeclly 2.00
Pracovni sila tryskani |
Pracovni sila ttﬁc;/riba . _
PW123 PW145 PW158 100
Ra (um) 12 - 15 8-12 5= 0.50
Rz (um) 70 - 90 50 - 70 30 - 50 . ,
in EUR/unit GH ProWheelium
Pc (cm) 30 - 50 40 - 60 50 - 60 Standardni tvrda drt
Octekavaneé rozsahy drsnosti otryskaného povrchu
Opvtllma’llzmte si vasi t'ryskau aplikaci na Analyza sita PWI123 PW145 PWI58
zarizenich s metacimi koly A .,
Aplikace: vnitrni povrch v potrubich, dprava povrchu pred #14 - 1.40 mm 5 % max
pozinkovanim (kovoveé struktury), pfiprava povrchu pred #16-1.18 mm 0%
spojovanim (brzdoveé desticky, silentbloky). #18-1.00mm | 50-70% 5 % max
....... #20 - 0.85 mm 0 %
.l s ve - ~ s #25 - 0.71 85 % mi 59
Specialni postup pFi tepelné tpravé tryskacich AL % min i
s zpo s z . IS PV, . #30 - 0.60 mm 90 % mini 50-70 % 20 % max
materiald jsou zarukou idealni kombinace
il s s~ . . #35 - 0.50 mm
efektivity tryskani a Zivotnosti abraziva.
A et . . L #40 - 0.42 mm 40 - 60 %
Specialni velikost zrn zajisti rovnomeérnou a efektivni -
B i #45 - 0.35 mm 90 % mini
pracovni smeés. P
Tvrdost: 59 a7 61 HR #50 - 0. 28 75 % min!
= 0, ini
Chemické slozeni: #80 - 0.18 mm 90 % mini

(=0.85% — Si 2 0.4% — 0.6% sMn<1.2% — 5<0.05% — P<0.05%
Vseobecny tvar: angularnf
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