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품질
페인트 및 코팅 접착력 향상을 위한 최적의 표면조도

낮은 전도도로 인한 높은 표면 청정도

오퍼레이팅 믹스의 안정성에 따른 지속적인 성능 유지

성능
 휠 블라스팅 설비에서 최적의 성능

(GH GRIT 사용 대비)

연마재 소모량 30% 감소

기계 마모 20% 감소

페인트 및 코팅의 접착력 향상

페인트 소모량 감소

휠 블라스팅에서 표면처리를 최적화 합니다.
용도: 내부 파이프 코팅,

금속 조립 (금속구조물) 전 표면처리, 접합공정 (브레이크 패드, 실린

더 블록) 전 표면처리

표면 조도 범위

입도분포
PW123 PW145 PW158

#12 - 1.70 mm 0 %
#14 - 1.40 mm 5 % max
#16 - 1.18 mm 0 %
#18 - 1.00 mm 50 - 70 % 5 % max
#20 - 0.85 mm 0 %
#25 - 0.71 mm 85 % min 5 % max
#30 - 0.60 mm 90 % mini 50 - 70 % 20 % max

#35 - 0.50 mm

#40 - 0.42 mm 40 - 60 %
#45 - 0.35 mm 90 % mini
#50 - 0.30 mm 75 % mini
#80 - 0.18 mm 90 % mini

PW123 PW145 PW158
Ra (μm) 12 - 15 8 - 12 5 - 8
Rz (μm) 70 - 90 50 - 70 30 - 50
Pc (cm) 30 - 50 40 - 60 50 - 60

비용
탁월한 클리닝 속도 및 Abrasives 사용량 감소로 비용 효율성 증대

최적화된 표면 조도로 페인트 및 코팅 소모비 감소

기계마모를 줄이기 위한 특화된 열처리 기술 적용

블라스팅 효율성과 내구성의 이상적인 균형을 제공하는 
특화된 열처리
오퍼레이팅 믹스의 일관성과 지속성을 보장하는 입도 분포.

경도 : 59 ~ 61HRc

화학성분

C≥0.85% — Si ≥ 0.4% — 0.6% ≤Mn≤1.2% — S≤0.05% — P<0.05%

형상 : 예각을 가진 GRIT

휠 블라스팅 표면처리용 고효율 제품
PROWHEELIUM®
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블리스팅 프로세스 비용

ProWheeliumGH
표준 하드 그릿

 

 
 
  

 
 
  
  
  

in EUR/unit
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연마제
에너지
마모 부품 
예비 부품 
소모
인력 블라스팅
인력 보수
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